Rézmetszés

,Mélynyomas soran — ezt alkalmazzak a rézmetszeteknél, a rézkarcnal, s ezek tovabbi
valtozatainal, példaul az acélmetszetnél — a nyomtatoé részek a nyomodicba mélyednek.
A rézmetszéshez fényesre csiszolt rézlemezt hasznaltak (kés6bb mas fémeket is), melybe
arvésovel karcoltak bele a rajzot. Az arvéso éles hegyii, elol ferdére vagott, fanyelii
acélszerszam.

A rajzolat lemezbe gravirozasat a feliilet befestékezése koveti: ekkor a lemezt melegiteni
kell, hogy a festék eloszlasa egyenletesebb legyen. Ezutan ujra tisztara torlik a lemezt:
a festék csak a mélyedésekben marad meg. A lenyomat elkészitését préseléssel végzik:
a lemezt s a rahelyezett nedves papirt egy mozgo fatabla segitségével két henger kozé
csusztatjak. Mikozben a tabla athalad a hengerek kozt, erds nyomas nehezedik ra, s a
festék a lemez mélyedéseirdl a papirra nyomodik. llyenkor a lemez formaja is kirajzolodik
az iven, ezért a rézmetszetet a papirba nyomodott lemezszélrol egyértelmiien fel lehet
ismerni.”
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